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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation

RobustFeed, Pulse, from serialno  OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U6 from serialno  OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U82 from serialno  OP422 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2015 Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

EN 60974-10:2014 + AMD1:2015 Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
RobustFeed Pulse, RobustFeed U6 and RobustFeed U8: are part of ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature C €
. ,{:,},
Gothenburg Peter Burchfield

2024-06-03 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

RobustFeed, U6, from serial number OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, Pulse, from serial number OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U82 from serial number OP422 YY XX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

- EN60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo® product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

/
7

‘.«/]%‘r 7.

David Todd UK

Commercial Director, cn
ESAB Group UK & Ireland
London, 2024-06-20
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1 Simgelerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildig gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

® TEHLIKE!
Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara veya can

kaybina neden olur.

UYARI!
Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden olabilir.

DIKKAT!
Kigiik capli bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

> B P

UYARI!

Kullanimdan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve anlayin; tim
etiketlere, isveren guvenlik uygulamalarina ve Guvenlik Veri L J

Formlarina (SDS'ler) uyun.

1.2 Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin galisan herkesin ilgili tim glvenlik énlemlerine
uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tasimalhdir. Gavenlik dnlemleri bu tip cihazlar igin gegerli
gereksinimleri karsilamalidir. igyeri igin gecerli standart yénetmeliklere ek olarak agagidaki tavsiyelere
uyulmalidir.

Tdm galismalar egitimli, cihazin galismasina asina personel tarafindan yapilmalidir. Cihazin hatali
calistirlmasi operatdriin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek tehlikeli
durumlara yol acgabilir.

1.

Cihazi kullanan herkesin agsagidakilere asina olmasi gerekir:

+ calismasina

» acil durdurma yerlerine

+ fonksiyonuna

+ ilgili gtivenlik dnlemlerine

+ cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

Operator asagidakileri saglamaldir:

« calismaya baslandiginda cihazin ¢alisma alani iginde hicbir yetkisiz kisinin bulunmamasi.

+ ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baglandiginda hi¢ kimsenin korumasiz olmamasi

isyeri su 6zelliklerde olmalidir:

* amaca uygun

* hava akimindan etkilenmeyen

Kigisel guvenlik ekipmani:

» Daima, 6rnegin koruyucu go6zlik, alev gecirmez giysi, koruyucu eldiven gibi, dnerilen kisisel
guvenlik ekipmanlarini giyin.

+ Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, drnegin esarp, bilezik, yizik, vb.,
takmayin.

0446 747 301 -5- © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

5. Genel 6nlemler:
+ Dobnus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
» Yiksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i tarafindan
gerceklestirilebilir
+ Uygun yangin sondirme ekipmani acikga isaretlenmis ve elinizin altinda olmalidir.
» Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz ¢alisirken yapiimamahdir

ESAB sogutucu varsa
Yalnizca ESAB onayli sogutma sivisi kullanin. Onayli olmayan sogutma sivisi, ekipmana zarar
verebilir ve Grtin givenligini tehlikeye atabilir. Bdyle bir hasar gergeklesirse ESAB'In tiim garanti
taahhutleri gegersiz olur.

Siparis bilgileri igin kullanim kilavuzundaki "AKSESUARLAR" bélimiine bakin.

UYARI!
Ark kaynak ve kesme kendinize ve baskalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme sirasinda
onlemler alin.

i‘-_\‘ o ELEKTRIK GARPMASI - Oldiirebilir

* Ciplak ten, islak eldivenler veya islak giysilerle elektrik pargalarina veya elektrotlara
dokunmayin

* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun givenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik igin tehlikeli olabilir

‘ « Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danigmalidir. EMF, bazi
:?m kalp pillerinde parazit yapabilir.
— * EMF'ye maruz kalmanin, saglik uzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.
» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek i¢in asagdidaki prosedurleri
kullanmahdir:

o Elektrodu ve ¢alisma kablolarini viicudunuzla ayni tarafta olacak sekilde birlikte
yoénlendirin. Mimkiinse bunlari bantla sabitleyin. Uflec ve is kablolari arasinda
durmayin. Ufleci veya is kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gii¢
kaynagini ve kablolari vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o Is kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca yakin
sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

* Basinizi dumandan uzak tutun

* Duman ve gazlari nefes alma bdlgenizden ve genel alandan uzak tutmak igin
havalandirmayi, arktaki disa atimi, ya da her ikisini birden kullanin

ARK ISINLARI - Gozlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak perdesi ve filtre mercegi kullanin ve
koruyucu giysiler giyin
+ izleyenleri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun

GURULTU - Asin giiriiltii igitmeye zarar verebilir
o‘ Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaglari veya diger isitme korumalarini kullanin.

0446 747 301 -6 - © ESAB AB 2024



1 GUVENLIK

HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

« Tum kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde yerinde
oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin kapaklari bakim ve
sorun giderme islemleri igin gikarmasini saglayin. Servis islemi bittiginde, motoru
calistirmadan dnce panelleri veya kapaklari yeniden takin ve kapilari kapatin.
Uniteyi takmadan veya baglamadan énce motoru durdurun.

Ellerinizi, sacinizi, bol giysileri ve aletleri hareketli pargalardan uzak tutun.

AJ
b0, Q
&

YANGIN TEHLIKESI

=" « Kvilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda alev alici malzeme
bulunmadigindan emin olun
» Kapall konteynerlerde kullanmayin.

SICAK YUZEY - Pargalar yakabilir

» Pargalara ¢iplak elle dokunmayin.

« Ekipman Uzerinde ¢alismadan 6nce sogumasi igin bekleyin.

« Sicak parcgalari tutmak icin yaniklari dnlemek amaciyla uygun aletler ve/veya
yalitimh kaynak eldivenleri kullanin.

p)
i

&

ARIZA - Ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Uriin sadece ark kaynagi igin tasarlanmigtir.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, disik voltajh elektrik besleme sistemi tarafindan
elektrik saglanan konut mahallerinde kullaniimak Uzere
tasarlanmamistir. Sebebiyet verilen ve ayni zamanda yayilan
bozukluklar nedeniyle, bu yerlerde A sinifi ekipmanin
elektromanyetik uyumluluk saglanmasinda olasi gUglikler s6z
konusu olabilir.

UNUTMAYIN!
Elektronik cihazlar bir geri déniigiim tesisinde imha edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak uygulanmasina riayet
edilerek, kullanim dmrinin sonuna gelen elektrikli ve/veya
elektronik cihazlarin geri doniisiim tesisinde bertaraf edilmesi
gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama istasyonlari _
hakkinda bilgi elde etmek sizin sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine bagvurun.

ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlari satiga sunmaktadir. Siparis
bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletisime ge¢in veya web sitemizi ziyaret edin.

0446 747 301 -7 - © ESAB AB 2024



2 GIRiS
2  GIRIS

U8, kontrol paneliyle donatiimig RobustFeed; 400 A, 500 A ve 600 A CAN tabanli kaynaklama giig
kaynaklari ile birlikte MIG/MAG kaynagi igin tasarlanmistir.

Tel besleme (initesi farkli modellerde mevcuttur (bkz. "SIPARIS NUMARALARI" eki).

UNUTMAYIN!

ESAB Logic Pump (ELP) ile donatiimis tel besleme Unitesi modelleri, ELP ile donatiimis
kaynaklama glg¢ kaynaklariyla birlikte kullanilmak Gzere tasarlanmistir. ELP hakkinda daha
fazla bilgi icin "Sogutma sivisi baglantisi” bélimine bakin.

Tel besleme Uniteleri, muhudrlenmistir ve dort tekerlek tahrikli tel besleme mekanizmalarina ve ayrica
kumanda elektronigine sahiptir.

Tel beslemek igin standart 200 mm ve 300 mm ¢apl tel bobini veya tel adaptérli ESAB Marathon
PAC™ ile birlikte kullanilabilir.

Tel besleme Unitesi, bir arabaya yerlestirilerek is yerinin Gstline asilabilir veya yere koyulabilir (ayakta
durarak ya da yere koyarak ve tekerlek takimiyla ya da tekerlek takimi olmadan).

Uriin igin ESAB aksesuarlarini bu kilavuzun "AKSESUARLAR" béliimiinde bulabilirsiniz.

2.1 Donanim

Tel besleme Unitesi sunlarla birlikte temin edilir:

« Kullanim kilavuzu - Tel besleme unitesi

e Kullanim kilavuzu - Kontrol paneli

e Hizl baslangi¢ kilavuzu

» U8, ve U8, Plus icin ¢ok dilli Talimat kilavuz iceren tutma braketli bir USB (U0 modelinde
bulunmaz).

» Tahrik silindirleri: 0,9/1,0 mm (0,040 in¢)/1,2 mm (0,045 ing)

» Tel kilavuzlari: 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 ing)

Diger dillerdeki kullanim kilavuzlari internetten indirilebilir: manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com ij ]k] [2]

0446 747 301 -8- © ESAB AB 2024



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

RobustFeed U8,

Giig Besleme voltaji 42V AC, 50-60 Hz

Giig¢ gereksinimi 181 VA

Nominal besleme akimi |, 43 A

Ayar verileri:

Tel besleme hizi 0,8-25,0 m/dk (32-984 in¢/dk)
Ufleg baglantisi EURO, Tweco 4

Tel bobini azami ¢api 300 mm (12 ing)

Tel boyutu:

Fe 0,6-2,0 mm (0,023-5/64 ing)

Ss 0,6-1,6 mm (0,023-1/16 ing)

Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 ing)
Cekirdekli tel 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 ing)
Agirlik

U8, kumanda cihazi olmadan 16,3-18,2 kg (35,9-40,1 1b )

U8, kumanda cihazi ile 17,6-20,1 kg (38,8-44,3 Ib)

Tel makarasi maksimum agirhgi 20,0 kg (44,1 Ib)

Boyutlar (uxgxy)

Besleyici 595x250%x430 mm (23,4x9,8%16,9 ing)
U8, kumanda cihazi 250%222x50 mm (9,8x8,7%2 ing)
Calisma sicakhigi -20 ila +55°C (-4 ila +131°F)
Nakliye ve depolama sicakhgi -40 ila +80°C (-40 ila 176°F)
Koruyucu gaz MIG/MAG kaynagi icin distnilmuis tim tipler
Maksimum gaz basinci 5 bar (0,5 Mpa)

Sogutma sivisi? ESAB hazir karisim sogutma sivisi
Maksimum sogutma sivisi basinci 5 bar (0,5 Mpa)

+40°C'de izin verilen yiik:

%35 gorev dongusi 630 A
%60 gorev dongusi 500 A
%100 gorev dongust 400 A
+55°C'de izin verilen yiik:

%35 gorev dongusu 600 A
%60 gorev dongusu 450 A
%100 gorev déngusu 350 A
Koruma sinifi? IP44

" "RobustFeed U8, A¢ik Deniz, Su", "RobustFeed U8, A¢ik Deniz, Su, itme-Cekme" igin

2 RobustFeed U8, kumanda cihazi koruma sinifi IP23'tdr.

0446 747 301 -9- © ESAB AB 2024



3 TEKNIK VERILER

Gorev dongusi
Gdrev dongusu, kaynak yapabilecegdiniz veya asiri yiklenmeden belirli bir yiiklemede kesebileceginiz
bir on dakikalik bir stirenin ylizdesi olan sure anlamina gelir.

Koruma sinifi
IP kodu koruma sinifini, yani kati nesneler veya suyun niifuzuna kargi koruma derecesini belirtir.

IP44 isaretli ekipman, i¢ ve dis mekanda kullanim i¢in tasarlanmistir ve her yénden yagmura
dayanikhdir.

IP23 ile isaretlenmis cihaz i¢ ve dis mekan kullanimi igin tasarlanmistir.

0446 747 301 -10 - © ESAB AB 2024



4 KURULUM

4 KURULUM

Montaj islemi mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

UYARI!
A Yuksek elektrik tehlikesi olan bir ortamda kaynak yaparken, sadece bu ortam icin Uretilen glg¢
kaynaklari kullanilabilir. Bu gli¢ kaynaklari, sembol ile isaretlenmistir .

DIKKAT!
A Bu Urtn endustriyel kullanim igin tasarlanmistir. Ev ortaminda bu trln radyo parazitine neden
olabilir. Gerekli 6nlemleri almak kullanicinin sorumlulugundadir.

4.1 Kaldirma talimatlari

A DIKKAT!
Tel besleyiciyi kaldirirken ezilme tehlikesi. Kendinizi ve yakinda duranlari bu riskten koruyun.

A DIKKAT!
Yaralanma ve donanim hasarini dnlemek icin kaldirma iglemini gerceklestirirken asagida
gOsterilen ydontemleri ve sabitleme noktalarini kullanin.

0446 747 301 -1 - © ESAB AB 2024



4 KURULUM

DIKKAT!

Kaldirirken tel besleyici Gzerine agir nesneler koymayin veya takmayin. Kaldirma noktalart,
yukaridaki grafige gore iki dis tst kaldirma kolundan kaldirildiginda maksimum toplam 44
kg/97 Ib agirlik igin siniflandiriimigtir!

44 kg/97 Ib onayh agirlik, tel besleyici ve aksesuarlardan olusur (standart besleyici agirligi
18,5 kg/40,8 Ib'dir, tim agirliklar igin TEKNIK VERILER bélimiine bakin).

0446 747 301 -12 - © ESAB AB 2024



5 CALISMA

5  GALISMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK" béliimiinde
bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baslamadan 6nce bunu dikkatlice okuyun!

UYARI!
Soku 6nlemek icin elektrot teline veya onunla temas eden pargalara veya izolasyonsuz
kablolara ya da baglantilara dokunmayin.

UNUTMAYIN!
Cihazi tagirken, nakliye igin tasarlanmis tutamaci kullanin. Cihazi asla kaynak torgu ile
cekmeyin.

UYARI!

Tel besleyicilerin, MIG/IMAG ve MMA modundaki gii¢ kaynaklari ile kullaniimasi amaglanmistir.
MIG/MAG modunda kullanilirsa MMA tutucunun tel besleyiciden gikariimasi ve OKC'nin
ortiilmesi gerekir. MMA modunda kullanilirsa MIG/MAG Ufleci yalitiimali veya mimkiinse Ufleg
tutucusunda tutulmalidir; aksi takdirde Uflece/tutucuya elektrik veya eneriji verilir.

A UYARI!

Calisma sirasinda yan panellerin kapali olmasina dikkat edin.

A UYARI!

Makaranin gébekten kaymasini dnlemek i¢in somunu sikarak makarayi kilitleyin!

0446 747 301 -13 - © ESAB AB 2024



5 CALISMA

D

DIKKAT!

Kaynak telini ilerletmeden 6nce, telin Ufle¢ kilavuzunda sikismasini énlemek igin keski

noktasinin ve ¢apaklarin telin ucundan uzaklastiriimasini saglayin.

UYARI!

Doénen pargalar yaralanmaya neden olabilir, gok dikkatli olun.

UYARI!

.431(I|
2

Ozellikle diizensiz veya kaygan bir ylizey lizerinde kullanilan cihazi sabitleyin.

5.1 Baglanti i¢in onerilen maksimum akim degerleri

+25 °C ortam sicakhginda ve normal 10 dakikalik dongiide:

Kablo kesiti Gorev dongiisii 10 m basina voltaj kaybi
%100 %60 %35
70 mm2 350 A 400 A 480 A 0,28VV/100A
95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21V /100A
+40 °C ortam sicakliginda ve normal 10 dakikalik déngiide:
Kablo kesiti Gorev dongiisii 10 m basina voltaj kaybi
%100 %60 %35
70 mm? 310 A 350 A 420 A 0,30 V/100 A
95 mm? 375 A 430 A 525 A 0,23V /100 A

Gorev dongiisii

Gorev dongusu, kaynak yapabileceginiz veya asir yiklenmeden belirli bir yiklemede kesebileceginiz

bir on dakikalik bir stirenin ylzdesi olan sire anlamina gelir.

0446 747 301 -14 - © ESAB AB 2024
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5.2

0

@
0@/
e

Harici bos panel. "KONTROL PANELI"
bolimine bakin.

ELP'li"” kaynak Uflecine giden sogutma sivisi
icin baglanti (yalnizca ELP'li Griin
modellerinde)

Kaynak Uflecinden gelen sogutma sivisi igin
baglanti

Tweco tetikleme kablosu baglantisi (sadece
Tweco Ufleg ile birlikte)

U8, kumanda cihazi baglantisi

MIG/MAG kaynak Ufleci baglantisi

(Euro veya Tweco tipi)

Dahili kontrol paneli ("KONTROL PANELI"
bélimine bakin)

Isi kiti anahtari (A¢ik deniz modelleri)

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

MMA kaynak Ufleci baglantisi (OKC)? (sadece 18.

MMA'I Griin modellerinde)

UYARI!

Baglantilar ve kontrol cihazlan

d

@\_3

16—
15—
14 —%p
13—

12

Marathon Pac™ ile kullanim igin tel girigi
(istege bagh)

Gug kaynagindan gelen kablolar igin ara
baglanti gerilim azaltici

Gug kaynagindan gelen (OKC) kaynaklama
akimi baglantisi

Glg kaynagina giden sogutma sivisi igin
baglanti (sogutma Gnitesi)

Glg kaynagindan gelen sogutma sivisi igin
baglanti (sogutma Gnitesi)

Koruyucu gaz baglantisi

Glg kaynagindan gelen kumanda kablosu
baglantisi

Uzaktan kumanda unitesi baglantisi (PP
modeli)

U8, kumanda cihazi i¢in baglanti (PP modeli)

" ELP = ESAB Logic Pump ("Sogutma sivisi baglantisi” b6limine bakin)

Kaynak yaparken ve/veya tel beslemesi yaparken tel besleme unitesinin sag ve sol
kapaklarinin kapatilmasi gerekir. Her iki kapagdi kapatmadan telde kesinlikle kaynak veya

besleme yapmayin!

2) Elektrik tehlikesi! MIG/IMAG kaynagi sirasinda MMA elektrodu, elektrot tutucudan
cikarilmali ve ¢alisma parcasindan ve diger akim tasiyan malzemelerden uzak tutulmahdir.
Mumkiinse elektrot tutucu, kaynak tnitesi OKC konnektorinden ¢ikariimali ve konnektor, bir

yahtim bashgiyla kapatiimaldir.

%) Elektrik tehlikesi! MMA kaynagi sirasinda, MIG/MAG iifleci ile istemeden temas etme
olasihgini en aza indirmek icin fazla tel kesilmelidir. Ufleg, calisma pargasindan ve diger akim

tasiyan malzemelerden uzak tutulmalidir!

0446 747 301
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5.3 Sogutma sivisi baglantisi

Sivi sogutmali bir kaynak Ufleci baglarken, gu¢ kaynaginin sebeke besleme anahtari mutlaka OFF
(Kapal) ve sogutma Unitesi anahtari ise 0 konumunda olmahdir.

Sogutma sivisi baglantilari bulunan bazi tel besleme Gnitesi modelleri, su hortumlarinin bagl olup
olmadigini kontrol eden ESAB Logic Pump (ELP) adl bir algilama sistemiyle donatiimistir. Su
sogutmali bir kaynak Ufleci badlarken su pompasi otomatik olarak galismaya baslar. Algilama yalnizca
ELP ile donatilmis glic kaynaklariyla ¢aligir (6rnegin Cool 1 Uniteli Aristo 4004i). ELP iglevi olmayan
glc kaynaklari igin (6rneg@in Cool 2 niteli Aristo 500ix) sogutucu Unitesi, manuel olarak agilip
kapatiimalidir.

‘lk[ﬂKKAﬂ

ELP olmayan besleyici modelleri, ELP ile donatiimis gli¢c kaynaklariyla birlikte
kullanilmamalidir! ELP olmayan besleyiciler ELP ile donatiimis gli¢ kaynaklariyla birlikte
kullanilirsa sivi sogutmal tfleg, sogutma sivisi akisinin olmamasi nedeniyle hasar gérebilir!

Sivi sogutma kiti aksesuar olarak siparis edilebilir (bkz. "AKSESUARLAR" eki).

0446 747 301 -16 - © ESAB AB 2024
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5.4  Ara baglanti gerilim azaltici kitinin

guclendirilmesi

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib

0446 747 301 -17 -
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Yukaridaki grafikte, kaynak akimi ve kontrol kablolarinin ve varsa sogutma sivisi ve koruyucu gaz
hortumlarinin gerilim azaltici cihazin iginden gegirilerek ara baglanti gerilim azaltici kitinin (siparis no.
0446 050 881) glglendiriimesi gosteriimektedir.

Ayrica, gerilim azaltici dahil 5nceden monte edilmis bir ara baglanti kablosu kiti de kullanilabilir (bkz.
"AKSESUARLAR" eki).

UNUTMAYIN!

* Ara baglanti gerilim azaltici, temiz kablolara kelepgelenmelidir.

+ Kaynak akim kablosunu, gerilim azaltici kelepgedeki iki delikten daha buytk olanina
yerlestirin!

* Yahtim mansonunun gevresindeki kablo baglarinin diizgiin sekilde sikildigindan emin olun!

0446 747 301 -18 - © ESAB AB 2024
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5.5 Is1 kiti anahtari (Yalnizca agik deniz modelleri)

Kaynak KAPALI

O o

& I
Kaynak ACIK Q
I IS
Isi ACIK ve kaynak KAPALI
222 Bobin alani, kaynak telinin kuru

kalmasi icin isitilir. Bobin alaninin
isitilmasi yliksek nemde veya sicaklik

glin boyunca degistiginde buyik bir
avantaj saglar. V

Bu ayarlardan herhangi biri secildiginde harici kontrol paneli KAPALI durumda olur.

5.6 Baslatma prosediirii

Tel besleme basladiginda, gu¢ kaynagi kaynaklama voltajini Uretir. 3 saniye i¢inde higbir kaynak akimi
akmaz ise, gu¢ kaynagi kaynak voltajini kapatir.

Tel besleme islemi, kaynak Uflecinin anahtari kapanincaya kadar devam eder.

UNUTMAYIN!

Besleyici ile birlikte kullanilan gug¢ kaynaginin, sistem galistinildiginda GMA (MIG/MAG)
moduna ayarlanmasi dnemlidir! Bunun amaci, herhangi bir kaynak yapilmadan énce besleyici
ile gli¢ kaynagdi arasinda kalibrasyon yapilmasini saglamaktir. Gig¢ kaynagi agikken baska bir
kaynak yéntemine ayarlanirsa besleyici panelindeki voltaj ayarlari garanti edilemez! Bdyle bir
durumda gug¢ kaynagini kapatin, mod anahtarini GMA (MIG/MAG) olarak ayarlayin ve gug
kaynagini yeniden baglatin!

5.7 Tel besleme unitesinin igindeki aydinlatma

Tel besleme Unitesinin kabini lambalarla donatiimistir.

Tel bobininin kenarinda bulunan isik, kaynak basladiginda veya sol yan kapak acildiginda otomatik
olarak yanar. Kaynak durduktan veya yan kapak kapatildiktan 4 dakika sonra i1sik otomatik olarak
séner.

Besleme mekanizmasinin kenarinda bulunan 11k, sol yan kapak agildiginda otomatik olarak yanar ve
kapak tekrar kapatildiginda séner.

Besleyici calistirildiginda, dahili kontrol panelindeki parametrelerden herhangi biri degistirildiginde, tel
yol verme iglemi gergeklestirildiginde ve kaynak sonrasinda lambalar otomatik olarak yanar. Isiklar
birka¢ dakika sonra otomatik olarak séner.

5.8 Bobin freni

Bobin freni kuvveti, tel beslemesinin asiri galismasini énleyecek kadar artiriimahdir. Gerekli gergek
fren kuvveti, tel besleme hizina ve bobin makarasinin boyutuna ve agirhgina baghdir.

Bobin frenine agiri yikleme yapmayin! Cok yuksek bir fren kuvveti motora asiri yik uygulayabilir ve
kaynak sonucunu zayiflatabilir.

Bobin fren kuvveti, makara somununun ortasindaki 6 mm'lik altigen Alyan vida kullanilarak ayarlanir.

0446 747 301 -19 - © ESAB AB 2024
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5.9 Teli degistirme ve yukleme

1) Tel besleyicinin sol kapagini agin.

2) Fren gobegi somununu gevsetip sokin ve eski tel makarasini ¢ikarin.

3) Besleme Unitesine yeni bir tel makarasi takin ve yeni kaynak telini disari dogru 10-20 cm
dizlestirin. Teli besleme mekanizmasina yerlestirmeden 6nce ucundaki gapaklari ve keskin
kenarlari egeleyin.

4) Fren g6begdi somununu sikarak tel makarasini fren gébegine sabitleyin.

5) Teli besleyici mekanizmasindan gecirin (besleme Unitesinin igindeki sekle gore).

6) Tel besleyicinin sol kapagini kapatip kilitleyin

5.10 Besleme silindirlerinin degistirilmesi

Farkl bir tel tiriine gecilirken besleme silindirleri yeni tel tipine uyacak sekilde degistiriimelidir. Kablo
capina ve tipine bagli olarak dogru besleme silindiri hakkinda bilgi icin ASINAN PARCALAR ekine
bakin. (Gerekli asinan pargalara kolay erisim hakkinda ipucu igin bu kullanim kilavuzundaki "Aginan
parcalar saklama bdlmesi" bélimune bakin.)

1) Tel besleyicinin sol kapagini agin.

2) Her bir silindir icin makara hizli kilidini (A) dondurerek degistirilecek besleme silindirlerinin kilidini
acin.

0446 747 301 -20 - © ESAB AB 2024
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3) Germe unitelerini (B) asagi katlayarak ve bdylece salincak kollarini (C) serbest birakarak besleme
silindirlerindeki basinci tahliye edin.

4) Besleme silindirlerini ¢ikarin ve dogru besleme silindirlerini takin (ASINAN PARCALAR ekine gore).

5) Salincak kollarini (C) asagi dogru iterek besleme silindirlerine tekrar basing uygulayin ve germe
Unitelerini (B) kullanarak silindirleri sabitleyin.

6) Silindir hizh kilitlerini (A) déndurerek silindirleri kilitleyin.

7) Tel besleyicinin sol kapagini kapatip kilitleyin.

5.11 Tel kilavuzlarini degistirme

Farkli bir tel tirtine gegilirken, tel kilavuzlarinin yeni tel tipine uyacak sekilde degistiriimesi gerekebilir.
Tel gapina ve tipine bagli olarak dogru tel kilavuzlari hakkinda bilgi icin ASINAN PARCALAR ekine
bakin. (Gerekli aginan pargalara kolay erigim hakkinda ipucu i¢in bu kullanim kilavuzundaki "Asinan
pargalar saklama bdélmesi" bolimiine bakin.)

5.11.1 Giris tel kilavuzu

/'t

0446 747 301 -21 - © ESAB AB 2024
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1) Giris tel kilavuzu hizli kilidini (A) disa dogru agin.
2) Girig tel kilavuzunu (B) gikarin.
3) Dogru giris tel kilavuzunu takin (ASINAN PARCALAR ekine gore).

4) Tel kilavuzu hizli kilidini (A) kullanarak yeni giris tel kilavuzunu kilitleyin.

5.11.2 Orta tel kilavuzu

1) Orta tel kilavuz klipsi Uzerine biraz basing uygulayin ve orta tel kilavuzunu (A) ¢ekip ¢ikarin.

2) Dogru tel kilavuzu tartng iceri itin (ASINAN PARCALAR ekine gore). Klips dogru konumdayken tel
kilavuzunu otomatik olarak Kkilitler.

5.11.3 Cikis tel kilavuzu

1) Sag alt besleme silindirini gikarin ("Besleme silindirlerini degistirme" bolimine bakin).

0446 747 301 -22 - © ESAB AB 2024
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2) Orta tel kilavuzunu g¢ikarin (bkz. "Orta tel kilavuzu" bélima).

3) Cikis tel kilavuzu hizli kilidini (A) diga dogru agin.

4) Cikis tel kilavuzunu (B) gikarin.

5) Dogru cikis tel kilavuzunu takin (ASINAN PARCALAR ekine gore).

6) Tel kilavuzu hizl kilidini (A) kullanarak yeni ¢ikis tel kilavuzunu kilitleyin.

7) Ikinci besleme silindiri giftini yeniden takin ve silindir basincini yeniden uygulayin ("Besleme
silindirlerini degistirme" boélimine bakin).

5.12 Silindir basinci

Silindir basinci, kullanilan tel malzemesine ve ¢apina bagh olarak her germe Unitesinde ayri olarak
ayarlanmalidir.

Telin tel kilavuzundan sorunsuz gegerek hareket ettiginden emin olarak baglayin. Daha sonra tel
besleyicinin basing silindirlerinin basincini ayarlayin. Basincin ¢ok yliksek olmamasi énemlidir.

i
5

Sekil A Sekil B

Vs

Besleme basincinin dogru ayarlanmis olup olmadigini kontrol etmek igin teli yalitiimis bir nesneye,
ornegin bir tahta pargasina karsi besleyebilirsiniz.

V_o_.__..
A

o
By""""'
3

Kaynak salomasini tahta parcasindan (sekil A) yaklasik 5 mm uzakta tuttugunuzda, besleme
silindirlerinin kaymasi gerekir.

Kaynak salomasini tahta pargasindan yaklasik 50 mm uzakta tutarsaniz telin disa acgiimasi ve
bikuilmesi gerekir (sekil B).

Asagidaki tablo, standart kogullar i¢in bobin fren kuvvetinin dogru oldugu yaklasik silindir basinci
ayarlarini gésteren bir kilavuz gérevi gorir. Ufleg kablolarinin uzun, kirli veya asinmis olmasi
durumunda basing ayarinin artirilmasi gerekebilir. Teli yukarida ac¢iklandigi gibi yalitiimis bir nesneye
dogru besleyerek her bir 6zel durumdaki silindir basinci ayarini mutlaka kontrol edin. Tel besleyicisi sol
kapagi icinde de yaklasik ayarlari gosteren bir tablo bulunabilir.

Tel ¢api (ing) | 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 | 1/16 | 0,07 | 5/64 | 3/32
(mm) 3 0 0 5 2 16 0 |20 |24
06 |08 |10 |12 |14 1,8
Basing ayari
Tel malzemesi | Fe, Ss | Germe Unitesi 1 2,5

Germe Unitesi 2 3-3,5
Cekird | Germe Unitesi 1 2
ekli Germe Unitesi 2 2,5-3
Al Germe Unitesi 1 1-1,5

Germe Unitesi 2 2-3

0446 747 301 -23- © ESAB AB 2024
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1. Germe Unitesi 1 2. Germe Unitesi 2

5.13 Asinan parcalar saklama bolmesi

Ek silindir ve tel kilavuzlari setine kolay erisim igin tel besleyicinin sol kapaginda asinan parcalar
saklama bdlmesi bulunur.

CONTACT
TIPS

P

1. Giris tel kilavuzu 4. Besleme silindirleri (x4 adet)
2. Orta tel kilavuzu 5. Kaynak uUfleci igin temas uglari (x4 adet)

3. Cikis tel kilavuzu

0446 747 301 -24 - © ESAB AB 2024
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5.14 Tekerlek kitinin takilmasi

5.14.1 Tekerleklerin tekerlek kiti cergevesine takilmasi

Tel besleme Unitesi tekerlek kitine takilmadan dnce 40 +4 Nm (354 +35,4 in¢ Ib) sikma torku
kullanarak tekerlekleri M12 vida, pul ve somunlar araciligiyla gergeveye sabitleyin. Arka ugtaki sabit

tekerlekler ¢erceveye paralel yerlestiriimelidir.

5.14.2 Tel besleme unitesi dikey konumda

0446 747 301

13 mm/
1/2”
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5.14.3 Tel besleme unitesi yatay konumda

UNUTMAYIN!

Tel besleyiciyi tekerlek kiti Uizerine yatay konumda takabilmek igin tel besleyici kapagdindaki iki

tampon sokulmelidir!

1 Nm/
Ib

10 Nm
88.5in. 1b 8.5 in.

M8x30

13 mm/

1/2”

© ESAB AB 2024
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5.15 Her iki tekerlek kitinin ve ufle¢ gerilim azaltma
aksesuarinin takilmasi

1) Ufleg gerilim azaltma aksesuarl, dikey konumda takilan tekerlek kitiyle baglantili olarak
kullanilacaksa montaj asagidaki sirada yapilmalidir:

iki Torx 5 vidasini kullanarak iifleg gerilim azalticiyi tel besleme (initesine takin.

Tekerlek kitini, tel besleyicinin arka ucuna yakin olan iki vidali baglantiyi kullanarak tel besleyiciye
takin. Tekerlek kiti ile tel besleyici arasina iki mesafe pulunun takildigindan emin olun!

Tel besleyicinin 6n ucuna yakin olan iki vida baglantisini kullanarak tekerlek kitini ve ufle¢ gerilim
azalticiyi tel besleyiciye sabitleyin.

3Nm 0.3 Nm/
26.6 in. b £2.7 in. b
13 mm/1/2"
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5.16 Marathon Pac™ kurulumu

TX-20
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M

5 Nm £0.5 Nm /
44.2in.lb ¥4.4in. b
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3 Nm 0.3 Nm/
26.6 in. Ib £2.7 in. Ib

0446 747 301
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6 KONTROL PANELI

6 KONTROL PANELI

6.1 Harici bos panel

UNUTMAYIN!
U8, kontrol paneliyle birlikte harici bog panelli besleyici kullanilabilir.

U8,'nin RobustFeed U8,'ye montaji i¢in bu kilavuzun "MONTAJ TALIMATLARI" béliimiine bakin.

0446 747 301 -31- © ESAB AB 2024
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6.2 Dahili kontrol paneli

Ar/CO2

1. Gaz debisi ayarlama diigmesi (yalnizca gaz
debisi dlgeri iceren Uriin modelleri igin)

6.3 Gaz akisini ayarlama

Ar/CO, Gaz akisl, dahili kontrol panelindeki digme kullanilarak ayarlanir. Mevcut
gaz akis hizi, digmenin Uzerindeki gaz akigi 6lgcerde géruntulenir.

UNUTMAYIN!

Akis olcer dlcegindeki deger, yalnizca tel besleyici dik konumda
oldugunda dogrudur!

L/min CFH

0446 747 301 -32- © ESAB AB 2024
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6.4 Harici kontrol panelini dondiurme

Tel besleyicinin yatay konumda kullanimi igin harici kontrol paneli 90° dondurdilebilir.

1) Kontrol panelinin iki vidasini sokiin ve paneli ¢ikarin.
2) Kontrol panelini saat yonunun tersine 90° dondurin.
3) Kuiguk tirnaklarin dogru konumda oldugundan emin olarak kontrol panelini takin.

4) Vidalari sikin.

0446 747 301 -33- © ESAB AB 2024
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7 BAKIM

UNUTMAYIN!
Duzenli bakim, emniyetli ve glvenilir bir calisma igin dnemlidir.

DIKKAT!
Musteri, garanti suresi icinde hata diizeltmek amaciyla Grin Gzerinde herhangi bir calisma
yaparsa, tedarikginin tim garanti taahhttleri uygulamasina son verilir.

71 Muayene, temizlik ve degistirme

Tel besleme mekanizmasi
Tel besleme Unitesinin kirle tikanmis olup olmadigini dizenli olarak kontrol edin.

» Sorunsuz tel besleme elde etmek igin, tel besleme ijnitesi__mekanizmasmm asinmis pargalarinin
temizligi ve degistirilmesi dizenli araliklarla yapiimalidir. On-germe ¢ok sert ayarlanirsa bunun,
basing silindiri, besleme silindiri ve tel kilavuz Uzerinde anormal agsinmaya neden olabilecegini
unutmayin.

» Tel besleme mekanizmasinin korumalarini ve diger mekanik pargalarini basingli hava kullanarak,
dizenli araliklarla veya tel beslemesi yavas goriintiyorsa temizleyin.

* Nozulleri degistirme

« Tahrik tekerlegini kontrol etme

» Digli cark paketini degistirme

Bobin tutucu
* Fren gdbegdi mansonunun ve fren gdbegdi somununun asinip asinmadigini ve diizgiin kilitlenip
kilittenmedigini dizenli araliklarla muayene edin, gerekirse degistirin.

Kaynak torgu

» Kaynak torgunun asinma pargalari sorunsuz tel besleme elde etmek i¢in diizenli araliklarla
temizlenmeli ve degistiriimelidir. Tel kilavuzunu dizenli olarak Ufleyin, temizleyin ve temas ucunu
temizleyin.
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8 SORUN GIDERME

Harici kontrol panelinde gérintilenebilecek hatalarin agiklamasi igin s6z konusu kontrol panelinin

talimat kilavuzuna bakin.

Yetkili bir servis teknisyenine gdndermeden 6nce asagidaki kontrolleri ve incelemeleri gergeklestirin.

Arniza belirtisi

Diizeltici iglemler

Tel beslemesi, tel besleme
mekanizmasi boyunca
yavag/sert.

» Tel besleme mekanizmasinin korumalarini ve diger mekanik
pargalarini basingl havayla temizleyin.

« Silindir basincini kontrol edin ve sol tarafta bulunan kapinin
etiketindeki tabloya goére ayarlayin.

0446 747 301
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9 YEDEK PARCA SIPARISI

9  YEDEK PARGA SIPARISI

DIKKAT!
Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapilmalidir. Sadece
ESAB orijinal yedek ve asinma pargalarini kullanin.

RobustFeed U8, EN IEC 60974-5 ve EN IEC 60974-10 A Sinifi uluslararasi standartlar ve Avrupa
standartlarina, CAN/CSA-E60974-5 Kanada standardina ve ANSI/IEC 60974-5 ABD standardina
gére tasarlanip test edilmistir. Uriiniin hala bahsedilen standartlara uygun oldugundan emin olmak
servisi ya da onarimi gergeklestiren servis biriminin gorevidir.

Yedek pargalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz. esab.com.
Siparis verirken, litfen Grin tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parca listesine uygun olarak yedek
par¢a numarasini belirtin. Bu gdnderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati glivenceye alir.
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10

MONTAJ TALIMATLARI
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KABLO SEMASI

RobustFeed U8,

UNUTMAYIN!

MMA cikisi ve ekran paneli U8, tim modellerde mevcut degildir.
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RobustFeed U8, itme-Cekme
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SiPARIS NUMARALARI

Ordering no. Denomination Notes
0445 800 898 RobustFeed U8, Offshore, Water, Euro | CE, U8, Plus included, flow meter,
connector heater, MMA outlet, Water, ELP, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus
0445 800 899 RobustFeed U8, Water, Euro connector | CE, U8, Plus included, Water, ELP,
12 pole digital remote connector for
U8, Plus
0445 800 900 RobustFeed U8, Push-Pull, Offshore, | CE, U8, Plus included, flow meter,
Water, Euro connector heater, MMA outlet, Water, ELP,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, , 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,
23 pole analogue remote connector
0445 800 901 RobustFeed U0 Water, Euro connector | CE, Water, ELP, For retrofit or dual WF,
12 pole digital remote connector
0445 800 903 RobustFeed U8, Push-Pull, Offshore, CE, AU, with VRD activated, U8, Plus

Water, Euro connector, VRD activated

included, ELP, heater, flow meter,
push-pull, Miggytrac/Railtrac, 12 pole
digital remote connector for U8, Plus,

23 pole analogue remote connector

Teknik belgelere internet (izerinden su adrese giderek ulagabilirsiniz: www.esab.com

0446 747 301
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ASINAN PARGALAR

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045|.052 | 1/16 | .070 | 5/64
(mm) |06 |08 |09/M1. |12 (14 |16 |18 |20 O

0 Feed roller

V-groove X X 0445 850 001
|‘M—| X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004

X 0445 850 005
X X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
M = — e

0445 830 883 (Tweco)

04‘(125 :7312”?)001 0446 080 882 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.)| .040 .045 .052 116 .070 5/64 3/32
(mm) | 0.9/1. 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 24 W
0 Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

e —— I
- _ ; 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Wire diameter 0.070-3/32 in.
1.8-2.4 mm

0445 822 002
(3 mm)

0446 080 883

0445 830 884 (Tweco)

0445 830 882 (Euro)

0446 747 301
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Al wire
Wire diameter (in.) | .023 | .030 | .040 | .045  .052 | 1/16 .070
(mm) |06 |08 |09/M1. |12 |14 |16 |1.8 O
0 Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

M <H— <=
0445 830 886 (Tweco
0445 822 001 0446 080 881 ( )
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0446 747 301

-42 -

© ESAB AB 2024



EK

AKSESUARLAR

0446 081 880 Wheel kit

0349 313 450 Trolley

0349 313 700 Wire feeder trolley for 440 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880 Quick connector Marathon Pac™
0465 508 880 Guide pin extension kit
For the feeder assembled with the wheel kit
0446 747 301 -43 - © ESAB AB 2024
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0446 956 880 Boom adaptor kit including a stopper for
RobustFeed door
For assembly instructions, refer to the Boom
adaptor assembly instruction manual

0446 958 880 Torch holder

For assembly on the RobustFeed

For assembly instructions, refer to the Torch
holder assembly instruction manual

Analogue remotes compatible with 23 pole connectors

0459 491 895

Remote control unit M1

*  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

0459 553 880

Remote cable 8 pole —23 pole, 5 m

Digital remotes compatible with 12 pole connectors

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

*  MIG/MAG: wire feed speed and voltage
*  MMA: current and arc force
* TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10 Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880 Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m
0459 554 980 Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 5 m HD
0446 747 301 -44 - © ESAB AB 2024
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Push Pull welding torches compatible with 23 pole analogue connectors

0700 025 304 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 8 m

0700 025 305 MXH 315 PP, Gas cooled, 270 A at 60%,
2 knobs, 12 m

0700 025 307 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,
2 knobs, 8 m

0700 025 308 MXH 420w PP, Water cooled, 400 A at 100%,

2 knobs, 12 m

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm2:

0446 255880 |2 m (7 ft.)
0446 255881  |5m (16 ft.)
0446 255882 |10 m (33 ft.)
0446 255883 |15 m (49 ft)
0446 255884 |20 m (66 ft)
0446 255 885 |25 m (82 ft)
0446 255886 |35 m (115 ft)

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?2:

0446 255890 |2 m (7 ft.)
0446 255891  |5m (16 ft.)
0446 255892 |10 m (33 ft.)
0446 255893 | 15 m (49 ft)
0446 255 894 |20 m (66 ft)
0446 255 895 |25 m (82 ft)
0446 255 896 |35 m (115 ft)

Interconnection cable without strain relief, Air cooled, 95 mm2:

0459528 960 | 1.7 m (7 ft.)

0459528961 |5m (16 ft.)

0459528962 |10 m (33 ft.)

0460528 963 |15 m (49 ft)

0460528 964 |25 m (82 ft)

0460528 965 |35 m (115 ft)

0446 747 301 -45 - © ESAB AB 2024
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Interconnection cable without strain relief, Liquid cooled, 95 mm2:

0459528 970 1.7 m (7 ft.)
0459528971 |5m (16 ft.)
0459528972 |10 m (33 ft.)
0459528 973 |15 m (49 ft)
0459 528 974 |25 m (82 ft)
0459 528 975 |35 m (115 ft)

0446 050 881 Interconnection strain relief kit
*(for update of cables without strain relief)

0446 747 301 -46 -
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

iletigim bilgileri igin su adresi ziyaret edin: http://esab.com
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